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CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

A favor de:

ANTONO FRANCISCO HENAREJOS LIARTE
C/MAYOR, 147
03190 PILAR DE LA HORADADA (ALICANTE)

CTCRM, SL en su funcién certificadora acredita que se han aplicado todas las disposiciones
relativas a la fabricacién de piezas funerarias prefabricadas de hormigén realizadas por la
empresa ANTONO FRANCISCO HENAREJOS LIARTE segun los requisitos sefialados en el Decreto 39/2005
del 25 de febrero del Consell de la Generalitat, por el que se aprueba el Reglamento por el
que se regulan la practica sanitaria mortuoria en el &mbito de la Comunidad Valenciana. En

el disefio de los prefabricados se han tenido en cuenta el siguiente articulo:

Articulo 49. Condiciones de las sepulturas.

1. En la construccién de los nichos de los cementerios se han de observar las siguientes
condiciones:

a) Las dimensiones internas de los nichos deben ser de 0,90 m de ancho, 0,75 m de altura y
2,60 m de profundidad. Las de nifos, de 0,50 m por 0,50 m, con una profundidad de 1,60 m.
b) El suelo de los nichos debe tener una pendiente minima del 1% hacia el interior.

2. Para la construccién de nichos deben utilizarse sistemas que garanticen una cierta
estanqueidad de su estructura y, al mismo tiempo, permitan la suficiente ventilacion por
porosidad. El sistema debe evitar la salida al exterior de liquidos y olores y facilitar la
destruccién del cuerpo, aislando totalmente este proceso del medio, por razones sanitarias y
de higiene.

3. Los nichos que integran los bloques de nichos, las fosas, las tumbas, los mausoleos y los
panteones deben cumplir también los requisitos establecidos en los apartados anteriores.

4. En ningln caso se podran construir nichos nuevos sobre otros ya existentes, a menos que
esta eventualidad estuviera ya prevista en el proyecto original para una segunda fase.

5.En el caso de que se utilicen nichos prefabricados previamente homologados por el 6rgano
autondémico o estatal competente, la separacién vertical y horizontal de los nichos vendra
dada por las caracteristicas técnicas de cada sistema constructivo.

6. Los columbarios tendrdn como minimo 0,40 metros de ancho por 0,40 metros de alto y

0,60 metros de profundidad.
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Referencias: Detalladas en el Anexo al Certificado.

Este certificado se concedi6 por primera vez en la fecha de emisién abajo indicada y
permanecera en vigor hasta su fecha de expiracién siempre y cuando no hayan cambiado los
requisitos de produccién en fabrica, las condiciones de fabricacién o las normas vy
disposiciones sefialas por las autoridades competentes en politicas sanitarias mortuorias de

la Comunidad Valenciana.

Fecha de primera emisién: 16-02-2023.
Fecha de dltima emisién: 01 - 09 - 2026
Fecha de expiracién: 01-09-2028. (Fecha en la que se realizard seguimiento para su

renovacion).

Cartagena, 1 de SEPTIEMBRE 2026
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ANTONIO FRANCISCO HENAREJOS LIARTE

FICHA TECNICA NICHOS PREFABRICADOS

| DIMENSIONES |

Dimensiones exteriores: 2.65x1.02x0.85m
Dimensiones interiores: 2.60x0.90x 0.76 m
Peso: 1.400 Kg.

Color: Gris

DESENCOFRADO.O DESMOLDADO DE
. LAPIEZA Y TRASLADO A
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ANTONIO FRANCISCO HENAREJOS LIARTE

FICHA TECNICA NICHOS PREFABRICADOS

| DIMENSIONES Y PUESTA EN OBRA |
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ANTONIO FRANCISCO HENAREJOS LIARTE
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c/Mayor, 147

FICHA TECNICA NICHOS PREFABRICADOS

MURO DE BLOQUE VISTO

DISTRIBUCION EN OBRA - ALZADO

| ALZADO-DISTRIBUCION EN OBRA |
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ANTONIO FRANCISCO HENAREJOS LIARTE
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FICHA TECNICA NICHOS PREFABRICADOS
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ANTONIO FRANCISCO HENAREJOS LIARTE

FICHA TECNICA NICHOS PREFABRICADOS

IMAGENES
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ANTONIO FRANCISCO HENAREJOS LIARTE

FICHA TECNICA COLUMBARIOS PREFABRICADOS

| DIMENSIONES Y PUESTA EN OBRA |
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POLIFIBER PLUS®

FIBRA ESTRUCTURAL

FIBRAS SINTETICAS ESTRUCTURALES POLIFIBER PLUS 48MM C €

POLIFIBER PLUS® es una fibra estructural de poliolefinas modificadas, disefiada para afiadirse
al hormigén vertido y proyectado, con la finalidad de dotarlo de resistencia estructural, evitar
la fisuracién y aumentar su durabilidad, mejorando las propiedades de las mallas y fibras
metalicas, y reduciendo Jos costes.

Estas fibras reemplazan la armadura destinada a absorber las tensiones producidas durante el
fraguado y -endurecimiento del hormigén vertido y proyectado, pudiendo sustituir parcial o
totalmente, en funcién de cada caso, a las armaduras principales.

Al afiadir POLIFIBER PLUS® al hormigdn o mortero, este adquiere las siguientes ventajas:

Aurenta la capacidad de absorcion:de en'er"gia ylares la.;a traccin, superando los niveles

II

Nuestra fibra est4 especialme'nté;' indiéa'd%fpafa u uso‘en
«Losas de hormfgon soleras forjados y pavimentos; as; co

. MueHes y platafo ‘mas marinas. v
+Estructuras de segurxdad colado, cajas fuertes; blindajes.
< En general, para horrmgones en los que s umentar las resistencias a traccion, al
impacto, y la capacidad de absorcxén de energ:a.

PROPIEDADES FISICO ~ QUIMICAS H sonsshudls L MODO DE EMPLED
= Materia Prima empleada: Polipropileno Homopolimero y Pohetlieno ‘-Se dosrﬁca a razén de 6 kg/m* para alcanzar los resultados de
» Densidad: 0,91 gramos / 3 ) resistencia residual a flexién de 1,5MPa 3.0,5mm CMOD y una
= Proceso de Transformacion: Extrusion. résistentia residual a la flexidn de IMPa a 3,5mm CMOD, seg(in
e Forma: Monofilamento plano y grabado: requisitos de la:Norma UNE-EN 14889-2.
= Longitud de la‘fibra: 48 mm (*A admisible £5%) eincorporar la dosis de producto a la hormigonera como un
»Clase de fibra: tipo 1 componente mas del hormigén, en cualquier momento de fa mezcla o
« Didmetro equivalente: 0,93 mm’ 3l final de la misma, pero nunca directamente sobre el agua antes de
¢ Esbeltez: 52,17 -agregar el resto de componentes. Una vez afiadidas las fibras,
= Grosor de la fibra: 5.700 denniers por filamento prolonga¥ el amasado duranté al menos 5 minutos,
* Temperatura de distorsidn: 110eC <El producto no requiere ninguna precaucién especial para su manejo.
« Temperatura de descomposicién: 280°C oVariacién admisible: Segtin Norma UNE-EN 14883-2.
* Resistencia a la traccién: 560N/mm’® (*A admisible £7.5%)

« Elongacion méxima: 4,4%
* Médulo de elasticidad: 20,5 kN /mm” (*A admisible £10%)
=Consistencia con 6kg / m” de fibras: tiempo Vebe 8,72 s

+ Longitud total: 1.579 m / kg, de fibra ' AENOR {

» Frecuencla de la fibra: 32.895 fibras / kg ~L 1 e S :
=% debvariadér‘n admisible para Ia media de Ja medicién de al menos E&%&‘%ﬂ E @iGNet § ; 2
30 fibras, segin la norma UNE-EN 14889-2. \@/ &.:?i‘:a § i o
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Para obtener mas informacion, visite nuestra web: www.extrupol.com






